
处理电机振动的一般步骤 

1、把电机和负载脱开，空试电机，检测振动值。 

2、检查电机底脚振动值，依据国标 GB10068，底脚板处的振动值不

得大于轴承相应位置的 25%，如超过此数值说明电机基础不是刚性

基础。 

3、如四个底脚只有一个或对角两个振动超标，松开地脚螺栓，振动

就会合格，说明该底脚下垫得不实，地脚螺栓紧固后引起机座变形

产生振动，把底脚垫实，重新找正对中，拧紧地脚螺栓。 

4、把基础上四个地脚螺栓全紧固，电机的振动值仍然超标，这时检

查轴伸上装的联轴器是否和轴肩靠平了，如不平，轴伸上多余的键

产生的激振力会引起电机水平振动超标。 

这种情况振动值超得不会太多，往往和主机对接后振动值能下

降，应说服用户使用，二极电机在出厂试验时根据 GB10068 在轴伸

键槽内装有半键。多余的键就不会额外增加激振力。如需处理，只

需把多余的键截去多出长度的一半即可。 

5、如电机空试振动不超标，带上负载振动超标，有两种原因：一种

是找正偏差较大；另一种是主机的旋转部件（转子）的残余不平衡

量和电机转子的残余不平衡量所处相位重叠，对接后整个轴系在同

一位置的残余不平衡量大，所产生的激振动力大引起振动。这时，

可以把联轴器脱开，把两个联轴器中的任一个旋转 180°，再对接

试机，振动会下降。 

6、振动振速（烈度）不超标，振动加速度超标，一般只能更换轴承。 



7、二极大功率电机的转子由于刚性差，长时间不用转子会变形，再

转时可能会振动，这是电机保管不善的原因，正常情况下，二极电

机储存期间。每隔15天要对电机盘车，每次盘车至少转动8圈以上。 

8、滑动轴承的电机振动和轴瓦的装配质量有关，应检查轴瓦是否有

高点，轴瓦的进油是否够、轴瓦紧力、轴瓦间隙、磁力中心线是否

合适。 

9、一般情况下，电机振动的原因，可以从三个方向的振动值大小做

简单的判断，水平振动大，转子不平衡；垂直振动大，安装基础不

平不好；轴向振动大，轴承装配质量差。 

这只是简单判断，要根据现场情况，结合以上所述的因素综合

考虑，查找振动的真实原因。 

10、Y 系列箱式电机的振动应特别注意轴向振动，如轴向振动大于

径向振动，对电机轴承的危害极大，会引起抱轴事故。 

要注意观察轴承温度，如定位轴承比非定位轴承升温速度快，

应立即停机。这是因为机座的轴向刚度不够引起的轴向振动，应加

固机座。 

11、转子经动平衡后，转子的残余不平衡量已经固化在转子上，不

会改变，电机本身的振动也不会随着地点、工况的变化而变化，在

用户现场是能处理好振动问题的。 

一般情况下，检修电机不需要对电机再做动平衡校验，除了极

特别的情况，如柔性基础、转子变形等，须做现场动平衡或返厂处

理。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

电话或微信联系咨询：张吉慧 18653113720 

 


